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SKF LubrilLean

Minimalmengenschmierung fur kundenspezifische Trockenbearbeitungsprozesse

Innere Minimalmengenschmierung

AuRere Minimalmengenschmierung

Kosten senken

Wegfall der Kihlschmiermittel

Wegfall ganzer Werkzeugmaschi-
nenkomponenten wie Schmier-
stofffilter und
Aufbereitungsanlagen

Keine Entsorgungskosten fur
Spane und Kuhlschmierstoffe

Wegfall der Werkstlckreinigung

Im Behalter der MMS-Gerate wird ein Aerosol erzeugt und durch die rotierende
Spindel bzw. durch den Revolver zum Werkzeug transportiert. Die dosierte
Olmenge wird bei optimaler Einstellung riickstandslos verbraucht.

Dosierter Schmierstoff wird in einer Spruhduse durch Druckluft zerstaubt.
Dabei entstehen Mikrotropfchen, die mit der Tragerluft ohne Nebelbildung zur
Reibstelle gelangen.

Produktivitat steigern Technologievorteil nutzen

» Signifikante Reduktion der Ferti- e Losungen fur Erstausristung und
gungszeit (30-50%) Nachristung

* Hbhere Zerspanleistung * Paralleler Einsatz von Nass- und

* Langere Werkzeugstandzeiten Trockenbearbeitung

von bis zu 300% * Bessere Oberflachenqualitaten

» Zuverlassige Beherrschung der
Fertigungsprozesse



SKF LubriLean — Minimalmengenschmierung

Der Weg von der Nass- zur Trockenbearbeitung

Produktivitat und Umwelt

Triebfeder bei der Einflhrung der Trockenbearbeitung ist
vielfach die Erkenntnis, dass heute der werkstuckbezo-
gene Kostenanteil fir die Kihlschmierstofftechnik um ein
Mehrfaches hoher als der Werkzeugkostenanteil sein
kann. Dartber hinaus schafft der Umgang mit
Kuhlschmierstoffen zunehmend Probleme. Dazu zahlen
auch die Belastungen von Mensch und Umwelt.

Die Einsparung des Kuhlschmierstoffkreislaufes inner-
halb des Wertschopfungsprozesses flhrt zu einer direk-
ten Kostenreduktion. Erfahrungen haben gezeigt, dass es
gleichzeitig zu einer signifikanten Steigerung der Produk-
tivitat kommt: abhangig von der Fertigungsaufgabe und
der Werkzeugauswahl werden die Fertigungszeiten um
bis zu 50 % gesenkt. Durch den Wegfall der Werkstuckrei-
nigung wird die Prozesskette verkurzt und somit werden
weitere Kosten eingespart. Die Umstellung der Ferti-
gungsprozesse von Nass- auf Trockenbearbeitung tragt
intern zu einer Motivation der Mitarbeiter und extern zu
einem Imagegewinn fur das Unternehmen bei.

Zudem reagieren der Gesetzgeber sowie die Berufsgenos-
senschaften auf die von den Kihlschmierstoffen ausge-
henden Gefahren mit verscharften Gesetzen und Vor-
schriften. Dies bedeutet fur die Unternehmen nicht nur
eine Erweiterung ihrer Verantwortung und neue Pflichten
gegenuberihren Mitarbeitern, sondern vor allem auch
hohere finanzielle Aufwendungen. Durch eine breite Ein-
fihrung der Trockenbearbeitung in der Produktion lassen
sich die mit der Nassbearbeitung verbundenen 6konomi-
schen und 6kologischen Probleme vermeiden.

Der Einsatz von Minimalmengenschmierung reduziert
die Prozesskosten signifikant und schont die Umwelt.

Technologie und Anwendung

Das MMS-Gesamtsystem in einkanaliger Ausfiihrung
besteht aus aufeinander abgestimmten Teilkomponenten,
die in ihrem Zusammenwirken die Schmieraufgabe an der
Zerspanstelle sicherstellen (z.B. Spindelkonstruktion,
Werkzeugauswahl, Schnittstellen). Fiir den Praxiseinsatz
bedeutet das, dass der Endanwender keine oder nur
wenige Optimierungen der Teilkomponenten fir seine
anstehende teilebezogene Zerspanungsaufgabe vorneh-
men muss (NC-Programme umschreiben, Werkzeuge aus-
wahlen, Prozesse optimieren).

Die Installation eines MMS-Systems mit einkanaliger
Aerosolzufuhrung ist fur den Anwender sehr einfach. Die
MMS-Gerate der Baureihe SKF LubriLean sind sehr war-
tungsarm und weisen eine verschleilsfreie Bauart ohne
bewegliche Bauteile auf. Einkanalige MMS-Gerate werden
in bewahrte und ausgereifte Werkzeugmaschinenkompo-
nenten integriert. In Drehmaschinen mit Werkzeugrevol-
vern sind ausschlief3lich einkanalige MMS-Systeme
integrierbar.

Wahrend der Umstellungsphase auf MMS-Technologie in
der laufenden Fertigung ist mit allen SKF Systemlosungen
grundsatzlich auch eine paralelle Nass- und Trocken-
bearbeitung auf ein und derselben Maschine méglich. Der
Mischbetrieb MMS / Nassbearbeitung ermaéglicht damit
einen kontinuierlichen Wechsel zur Minimalmengen-
schmierungs-Technologie. Somit bietet SKF LubriLean
die Voraussetzung, schrittweise das gesamte Teilespekt-
rum auf MMS-Technologie umzustellen.
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Grundlagen der Minimalmengenschmierung

Aufbau und Funktion

Bei der Minimalmengenschmierung wird die Schmierung
zwischen Werkzeug und Werkstuck durch in einem Luft-
strom fein dispergierte Oltrépfchen, das sogenannte
Aerosol, realisiert.

Die hier beschriebenen Systeme enthalten einen speziel-
len Aerosol-erzeuger, der Aerosole mit einer Oltrépfchen-
grofde von = 0,5 um erzeugen kann. Bedingt durch diese
geringe GroRe besitzen die Oltrépfchen kaum eine Trag-
heit bzw. Fallgeschwindigkeit.

Dadurch wird es moglich, das Aerosol ohne einen nen-
nenswerten Entmischungseffekt Uber langere Transport-
wege, starke Umlenkungen oder durch mit hohen Dreh-
zahlen rotierende Werkzeugspindeln zu transportieren, so
dass die Schmierstoffpartikel durchgangig an der Werk-
zeugschneide zurVerfligung stehen.

Mit der Methode der Minimalmengenschmierung kann
unter Einsatz minimaler Olmengen eine effektive Schmie-
rung des Zerspanprozesses erreicht werden. Die Produkti-
vitat steigt durch hdohere Schnittgeschwindigkeiten und
langere Werkzeugstandzeiten, wahrend auf die Kihlschmier-
stoffaufbereitung und -entsorgung verzichtet werden
kann.

Aerosol-Wirkprinzip

Die GréRe und Verteilung der Oltrépfchen im Aerosol ist
bei SKF LubriLean-Minimalmengenschmiersystemen sehr
homogen, da das Aerosol kontrolliert zerstaubt wird.

Daraus resultieren physikalische Vorteile: Neben dem
hohen Benetzungsgrad der Oberflache erreichen feinste
Schmierstoffpartikel auch schwerzugangliche oder ver-
deckte Stellen des Werkstucks.

Es lassen sich auch schwierige Durchfihrungsaufgaben
mit Umlen-kungen, wie durch den Revolver einer Drehma-
schine, realisieren. Der Aerosoltransport zur Wirkstelle
stellt auch bei Frasmaschinen mit Gber 20 000 U/min kein
Problem dar.

Leitungen vom Minimalmengenschmiersystem zur Bear-
beitungsstelle von bis zu 20 m Lange bilden fur diese Sys-
teme ebenfalls keine Probleme.

Die Reibung und somit die Warmeubertragung vom Span
auf das Werkstuck werden verringert. Die optimale
Schmierung beim Abtransport der Spane in der Spannut
ermoglicht einerseits hdhere Bearbeitungsgeschwindig-
keiten und fuhrt andererseits zu einer wesentlich verbes-
serten Oberflachengute des WerkstUcks.
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Bild 3 (herkdmmliches Verfahren):

Schlechte Benetzung des Werkstucks und des Werkzeugs durch
unkontrolliertes Zerstauben der Luft-Ol-Tropfen an der Duse.

Bild 4:

SKF LubriLean Aerosoltropfchen benetzen das Werkstuck gleichmafig
aufgrund vieler kleiner homogener Tropfchen.
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Innere Minimalmengenschmierung (MMS) mit Vario

Funktionsweise

Im Behalter wird durch ein spezielles
Dusensystem aus einem Schmierme-
dium und Druckluft ein feines Aerosol
mit einer homogenen Tropfchen-
grofde von ~ 0,5 um erzeugt. Auf
Grund der geringen Partikelgrofie
gelangt das Aerosol durch rotierende
Spindeln von Bearbeitungszentren
oder durch verwinkelte Kanale von
Revolvern moderner Drehzentren an
die Zerspanstelle, ohne das auf dem
Transportweg eine Entmischung
stattfindet. Durch den nahezu ver-
lustfreien Transport ist eine prozess-
sichere Bearbeitung gewahrleistet.

Durch die Schaltung von Ventilen
mittels M oder H Befehlen der
Maschinensteuerung wird die fir das
jeweilige Werkzeug und die Zerspan-
aufgabe erforderliche Aerosolmenge
und -zusammensetzung eingestellt.

Die Einstellung der erforderlichen
Aerosolqualitat erfolgt beim System
SKF LubriLean Vario durch manuelle
Regelung des Luftdruckes und der
Schmierstoffmenge.

Bild 5

100

90 Schnelldrehende Werkzeuge
80

70 ca.0,5um

60

50

40

30

20

10

m Partikelanzahl [%]

0
001 01 1 10 100
= Partikeldurchmesser [um]

Bild 5
PartikelgrofRenverteilung von Vario

Vorteile

* Nahezuin allen Fertigungsprozes-
sen einsetzbar (optimal definierte
TropfchengroRe = 0,5 um)

» Kurze Ansprechzeiten
(Werkzeugwechsel)

» Keine bewegten Teile
(verschleifrei)

* Besonders geeignet furkleine
Werkzeuge und hohe
Schnittgeschwindigkeiten

» Einfache Systemintegrationin
Werkzeugmaschinen (Nachris-
tung, Serie)

Der Transport des Aerosols durch Lei-

tungen von bis zu 20 m Lange stellt

fUr die Systeme SKF LubriLean Vario
kein Problem dar. Zur Gewahrleistung
von kurzen Ansprechzeiten trotz lan-

ger Transportwege ist der Einbau
eines Kugelhahnes unmittelbar vor
dem Eintritt in die Spindel oder den
Revolver erforderlich.

Zur Realisierung kurzer Ansprechzei-
ten —in Bezug auf Bereitstellung von

geanderten Aerosolmengen — kann
optional ein , Bypass” System in die
Aerosolzufuhrung integriert werden
(Bild 1, Seite 2).

Die Aerosolherstellung wird hiermit
wahrend des Werkzeugwechsels
nicht gestoppt, sondern die neu
bendtigte Menge erzeugt.

Dazu wird das Aerosol Uber einen
3/2-Wege-Kugelhahn gefuhrt. So ist
gewahrleistet, dass zum Zeitpunkt
des Prozessstarts die neue Aerosol-
menge direkt zur Verflgung steht.

Das wahrend des Werkzeugwechsels
erzeugte Aerosol kann direkt in die
Absauganlage — oder bei optionaler
AusrlUstung mit einem zusatzlichen
Beflllbehalter Gber eine Entmisch-
ungsvorrichtung — geleitet werden.

Aufbau eines Vario-Systems

Bild 6

Aerosolabgang

w1

1 Handschiebeventil

2 Druckregelventil

3 Ol-Volumenstromregler

4 Durchflusssensor

5 Druckregelventil
6 Kugelhahn (Option)
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AuRere Minimalmengenschmierung (MMS) mit Basic / Smart

Funktionsweise

Die Minimalmengenschmiersysteme
SKF LubriLean Basic und Smart beste-
hen aus einem Schmier-
stoffvorratsbehalter, einer oder mehre-
rer Gemischreguliereinheiten und
Schmierstoffleitungen mit Spruhduse.

Die den Systemen zugefuhrte Druckluft
setzt den Schmierstoffvorratsbehalter
unter Druck, wodurch der Schmierstoff,
von der Druckluft getrennt (= zweika-
nalig), Gber ein Kanal- und Leitungssys-
tem zur Spruhdtse transportiert wird.

Was bedeutet zweikanalige Funktions-
weise?

Die Regulierung der erforderlichen
Schmierstoff- und Zerstauberluft-
menge, sowie die Einstellung des
Innendrucks des Schmierstoffvorrats-
behalters erfolgt manuell Gber die am
Schmierstoffvorratsbehalter montier-
ten Regelventile.

Die Schmierstoffleitungen sind als
Koaxialleitungen ausgefiihrt, um

Spruhdusen

Das am Prozesspunkt erforderliche
Aerosol wird am DUsenaustritt erzeugt.
Der Schmierstoff und die erforderliche
Zerstauberluft werden durch Koaxial-
leitungen vom Minimal-
mengenschmiersystem zur Spruhduse
transportiert. Am Dusenaustritt erfolgt
die Schmierstoffgemischbildung nach
dem Venturiprinzip. Durch die an der
Olaustrittséffnung vorbeistrémende
Tragerluft wird der Schmierstoff mitge-
rissen und in feinste Schmierstoffparti-
kel zerstaubt.

Der durch die besondere Konstruktion
entstehende Mantelstrahlluftstrom
wirkt einer Aufweitung des Sprih-
strahls entgegen und bewirkt, dass das
Aerosol dem Prozesspunkt zielgenau
zugefuhrt wird. Hierdurch wird die
Belastung der Umgebung mit
Uberschussigem Aerosol erfolgreich
verhindert.

Vorteile

* Geringer Nachrustaufwand

» Einfache Adaption

* Schnelles Ansprechverhalten
* Hohe Prozesssicherheit

* Grolde Sprihabstande erreichbar
(bis zu 300 mm)

* Geringe Strahlaufweitung durch
Spezialdise

» Besseres Oberflachenfinish durch
verminderte Reibung

» Keine Schmierstoffriickstande an
Werkstlck und Spanen bei optimaler
Einstellung

» Erhohte Sicherheit und Umwelthygi-
ene am Arbeitsplatz

* Schnelle Amortisation des Systems
durch héhere Werkzeugstandzeiten

Versprihung von Mikrotropfchen mittels Mantelstrahldiise Bild 7
Schmierstoff und Zerstauberluft
getrennt voneinander zur Spriihdiise zu T
transportieren. Die Spruhduse ist als Luft
Zweistoffdise ausgefihrt, da zwei o — Olpartikel-
K . ) — versprihung
unterschiedliche Stoffe gemischt Luft
werden. . —
Mantelstrahldise
Aufbau eines Basic-Systems Bild 8 Aufbau eines Smart-Systems Bild 9
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1 Handschiebeventil
2 Druckregelventil

3 Manometer

4 Vorratsbehalter

5 Ol-Einstellschraube

6 2/2-Wegeventil
7 Drossel

8 Sprihduse

9 2/2-Wegeventil
10 Magnetventil

AR

1 Handsehiebeventil
2 Druckregelventil
3 Manometer

4 Vorratsbehalter

3 Aerosolerzeugung
2. Duse
5 Ol-Einstellschraube
6 2/2-Wegeventil
7 Drossel
8 Spriahduse
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Anwendungsgebiete der SKF LubriLean Systeme

Vario

Drehen, Frasen, Bohren

Sonderanwendungen (z.B. Mehr-
spindler)
Nachrustung an Drehmaschinen

VarioPlus

Drehen, Frasen, Bohren

Nachristung an Dreh- und
Bearbeitungszentren

Auch fur kleine Werkzeuge
geeignet

VarioSuper

Bearbeitungszentren
Drehzentren
Sondermaschinen

Basic/ Smart

Bohren, Frasen, Raumen, Gewin-
deschneiden, Gewindeformen
Universalfrasmaschinen;

Anwendungen mit bis zu
zwei Schmierstellen (Smart)
acht Schmierstellen (Basic)

6 1-56102-DE
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Technische Daten

Vario VarioPlus VarioSuper Basic Smart
Metallgehause [} ° [} [ ] ®
Fullmenge [Liter] 1,8 1,8 1,8 & 0,3;0,5;08
Innenschmierung [} ( J [ J = =
Aufdenschmierung () () [} [ ] [}
Druckluftanschluss [bar] min. 6 min. 6 min. 6

opt. 8 opt. 8 opt. 8 >4 >4

max. 10 max. 10 max. 10
Ansteuerung Standard Handschiebeventil24 V DC 24V DC HandschiebeventilHandschiebeventil

Option 24V DC = = 24V DC 24V DC

Fullstands- 4 Punkt o ® o (o] =
Uberwachung 2 Punkt o - () o) -
Optische () ° () ([ ] [}
Flllstandsanzeige
Durchflusssensor = = = = =
Druckuberwachung = = () = =
Anzahl der Ausgange 1bis 3 1bis 3 1bis 3 1bis 8 1 bis 2
Luftverbrauch [NI/min] 15 - 300 **) 15 - 300 **) 15 - 300 **) ~ 50 je Ausgang ~ 50 je Ausgang
Olmenge [ml/nh] 1-150 *® 1-150 ** 1-150 *¥ 5-100 5-100
Einbaulage vertikal vertikal vertikal vertikal vertikal
Leergewicht [kg] 61 6,3 9,5 5 4

**) abhangig vom gewahlten Werkzeug-Kihlkanaldurchmesser.

— nicht erhaltlich
[ serienmalsig

o optional
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Vario

Bestell-Nr. UFV10-001-2

VarioPlus

Bestell-Nr. UFV10-009

Vario
— 4227
— —\ H
( ] - | %% ML
; % I
N
i ’o?t': i
| Druckluftanschluss
BeF 2 fur Schlauchinnen-g
™ 7-8 mm
Flllstands|
anzeige
L1 \\\
L] r~ Durchflussmesser
@] ° ° 193
21
5k 160 - = = o &
i N o~
Ll
Olablassschraube
© Q .
Q Aerosolabgang (3x optional)
mit Steckverbinder
— _ flr Rohr-g12
Verschlussschraube
© © fur manuelle Befullung
Innensechskant SW12
frane ERED
& NN
VarioPlus
— —
( \ 09 (4x) |
! i Fiillstands-
! anzeige
| :
~ - ™
1 = ! X = Druckluftanschluss
nia] \ | 5 S 9 fiir Schlauchinnen-o
o i 7-8 mm
3 I
i |~ Durchfluss-
| messer
10+
0
21
°3 8° 55 X

Aerosolabgang (3x optional)
mit Steckverbinder fiir Rohr-912

Befillkupplung
mit Steckverbinder fiir Rohr-¢10

3
AR

D" Anschluss firr Leitungs-
dose
DIN EN 60947-5-2
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VarioSuper

Bestell-Nr. UFV20-001

1-5102-DE

VarioSuper

Druckluftanschluss
flr Schlauchinnen-g 7-8 mm

M12x1

[-426
09
—1370

/A

|
350

| Fillstandsanzeige
L—1

~270

Aerosolanschluss (3x optional)
mit Steckverbinder fiir Rohr-¢12

Befiillkupplung
mit Steckverbinder fiir Rohr-010
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Basic
. Fur Ansschlusskabel 45—~
Steuerblock 417 @@@ ’_@@g@
357.51 . b
3401
Druckluftanschluss . .
Fillstandsanzeige
S
3 i — 0Lt
160 21
$ o § g 1m
. L | .
BaS]C —1 =5 25 J‘—)(; Anschluss fiir Leitungsdose
. {[CE] '@'
[o(E] :
Bestell-Nr. UFB20- ... == @ 015
(max. 8 Schmierstellen) g oo
Leitungsanbau nicht im Lieferumfang _‘__1_ 158
enthalten (siehe Seite 13) - igg
- =
- pe 238
Smart
56.5
525 ]:ﬁ[”
- 0 | |
0 [IRHEN [IT1
1749 2
—H
N
NS
Mal3 / Behélter
*)129/0,31
200/0,51
300/081
) 156/ 0,31 L & % i
227/0,51 129 S
327/0,81 e S| %
3 i = Druckluftanschluss
0
Smart
62.5
Best.-Nr. Anzahl Behalter-
der Dlsen inhalt 100
UFS20-001 1 0,31 1165 ]
UFS20-005 2
UFS20-002 1 0,51
UFS20-006 2
UFS20-003 1 0,81
UFS20-007 2

370
200
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Zubehor

Kugelhahn 2/2-Wege
(90) 1

65

O

75 e
[ OHO

80.5+1
98-

Kugelhahn 2/2-Wege

Bestell-Nr. UFZ.U00-128
Betriebsdruck max. 100 bar

Kugelhahn 3/2-Wege

Druck-Temperatur-Diagramm
120 136
100 i @ |
>N !
80 f
+ o T
60 —- -— &
k) o
Kugelhahn 3/2-Wege g0 :
g 20 M5 (4x)
Bestell-Nr. UFZ.U00-041 3 G e

Temperatur [°C]

Betriebsdruck max. 100 bar Y

U siehe Druck-Temperatur-Diagramm
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Zubehor

Mantelstrahldlse

Bestell-Nr. UFZ.U00-022

G1/8

Anwendungsbereich:
AulRenschmierung fur die
Systeme SKF LubriLean
Basic / Smart

011.5

Schwenkduse

47 18 0 7

Bestell-Nr. UFZ.U00-150

Anwendungsbereich:
Aufdenschmierung fur die
Systeme SKF LubrilLean Vario
fur Bearbeitungszentren

- hﬁ?

Duse schwenkbar
(209) e

Klemmring Korper

G1/8
032

Sonderduse 1/8

Bestell-Nr. UFZ.0026

Anwendungsbereich:
AulRenschmierung fur die
Systeme SKF LubrilLean Vario
far Bearbeitungszentren

‘ G1/8 ‘
|
&

1
12

Sonderduse M6
19.5

Bestell-Nr. UFZ.0113

. SW 6
Anwendungsbereich:

AufRenschmierung fur die
Systeme SKF LubrilLean Vario
fur Drehzentren

06.5
[
Mé

Sageduise

Bestell-Nr. UFZ.U00-037

Anwendungsbereich:
AulRenschmierung fur die
Systeme SKF LubriLean
Smart/ Basic

e
55

T
I

5
éeéi
Q{éﬁ
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Zubehor

MMS-Schmierstoffe

Schmierstoff- Bestell-Nr.
sorte

LubriOil OEL...-LUBRIOIL *

LubriFluid F100 OEL...-LUBRI-F100 *)

Leitungsanbau Basic, koaxial, komplett

Material: PU
Best.-Nr. Lange Best.-Nr.
UFZ.U00-070 5m UFZ.U00-080
UFZ.U00-071 10m UFZ.U00-072

Leitungsanbau Basic, koaxial, komplett

Material: Stahlummantelung

Best.-Nr. Lange Best.-Nr.
UFZ.U00-067 5m UFZ.U00-079
UFZ.U00-068 10m UFZ.U00-069

Prifung nach

DIN 51757 DIN 51562

Dichte Viskositat
Kanisterinhalt  Basis bei +20°C bei +40 °C
[Liter] [g/cm?] [mm&/s]
2,5;5;10 Fettsaureester 0,92 47
2,5;5;10 hoherer Alkohol 0,84 25

*) Der Bestell-Nr. ist der gewlnschte Kanisterinhalt hinzuzuflgen.

Bestellbeispiel: OEL5-LUBRIOIL

1-5102-DE

Lange

15m
20m

Lange

15m
20m

DIN ISO 2592

Flammpunkt



Bestell-Nummer: 1-5102-DE
Anderungen vorbehalten! (07/2014)

Wichtige Information zum Produktgebrauch

Alle Produkte von SKF durfen nur bestimmungsgemaf’, wie in diesem
Prospekt und den Betriebsanleitungen beschrieben, verwendet werden.
Werden zu den Produkten Betriebsanleitungen geliefert, sind diese zu
lesen und zu befolgen.

Nicht alle Schmierstoffe sind mit Zentralschmieranlagen forderbar!

Auf Wunsch uberpruft SKF den vom Anwender ausgewahlten Schmierstoff
auf die Forderbarkeit in Zentralschmieranlagen. Von SKF hergestellte
Schmiersysteme oder deren Komponenten sind nicht zugelassen fur den
Einsatz in Verbindung mit Gasen, verflussigten Gasen, unter Druck gelosten
Gasen, Dampfen und denjenigen Flussigkeiten, deren Dampfdruck bei der
zulassigen maximalen Temperatur um mehr als 0,5 bar Uber dem normalen
Atmospharendruck (1013 mbar) liegt.

Insbesondere weisen wir darauf hin, dass gefahrliche Stoffe jeglicher Art,
vor allem die Stoffe die gemaf der EG RL 67/548/EWG Artikel 2, Absatz 2
als gefahrlich eingestuft wurden, nur nach Rucksprache und schriftlicher
Genehmigung durch SKF in SKF Zentralschmieranlagen und Komponenten
eingefullt und mit ihnen gefordert und/oder verteilt werden durfen.

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen
Genehmigung gestattet. Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit
grofster Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Gberprift. Trotzdem kann keine
Haftung fur Verluste oder Schaden irgendwelcher Art Gbernommen
werden, die sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier
enthaltenen Informationen ergeben.




